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Kies uit 3 verschillende Z modes

Uiterst belangrijk: Vooraleer de Z keuze te wijzigen draai je altijd de
gekartelde veer drukring omhoog.

De Z mode veranderen

1. Plaat oppervlak : Stel in : Schroef de veerdruk blokkeerring helemaal omhoog en laat het
spindeltje zakken tot tegen het graveermateriaal. Als de neusconus nog op de spindel zit is het
mogelijk om vlottend (floating) te graveren. Als de neusconus verwijderd werd vooraleer met de
procedure voor het instellen van het plaatoppervlak begonnen was, kun je je nu de veerdrukring terug
omlaag schroeven om de veerdruk te blokkeren zodat de dieptes uit het graveerprogramma
uitgevoerd kunnen worden.
2. Plaat oppervlak : Auto : In deze mode moet de spindel altijd vlottend (floating) gebruikt worden,
dus met de veer drukring helemaal omhoog gedraaid.
3. Plaat oppervlak : Digitaliseer : Draai de veer drukring helemaal omhoog. Verwijder de
neusconus houderring en de neusconus met het afzuigvoetje van de spindel. Plaats de optionele
sferische staaf in de spindel. Plaats de spindel in de linker bovenhoek van een denkbeeldige
rechthoek waarvan je het oppervlak wilt digitaliseren, specifieer de breedte en de hoogte van dat
veld, de steekafstand, enz. Eenmaal het vlak gedigitaliseerd kun je de digitaliseerstaaf vervangen
door een graveerfreesje, je stelt het plaatoppervlak in binnen die denkbeeldige rechthoek, je
blokkeert de veerdrukring en je graveert de job.
Je kunt wisselen tussen deze 3 opties door op het gewenste ikoon te klikken in het “Plate Surface”
veld in het Cyborg virtuele toetsenbord.

De 3 opties

1. Plaat oppervlak : stel in

In deze mode gebruikt het systeem de ingebouwde benaderingsschakelaar om het
plaatoppervlak te bepalen, zowel voor werken met als zonder neusconus. Hoe de “stel in” optie te
gebruiken: Bij deze optie zorg je ervoor dat de gekartelde veerdrukring helemaal omhoog gedraaid is.
Plaats de spindel boven het te graveren materiaal en klik op de “oppervlakte instellen” knop. Je kunt
nu de Z omlaag of de Z omhoog toetsen indrukken om de spindel op die hoogte te brengen waar je Z
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= 0 wilt hebben, druk de Enter  toets in het set surface venster, of je kunt de Z omlaag  toets
drukken tot de spindel nog een kleine afstand boven de plaat is, dan druk je de “Probe”

 toets in het “set surface” venster. Zolang je de “probe” toets blijft
drukken zal de spindel traag omlaag bewegen en het Z=0 niveau wordt automatisch ingesteld.

2. Plaat oppervlak : auto

In deze mode kan het systeem alleen met neusconus gebruikt worden, dus in vlottende (floating)
mode. Bij de eerste Z-omlaag beweging in de job zal de spindel omlaag bewegen tot tegen het
graveermateriaal. Daar kan het spindeltje niet verder omlaag, maar de Z-motor gaat nog wel verder
en drukt de veerdrukring samen. Kort nadat de neusconus het materiaaloppervlak raakt zal een
elektronische benaderingsschakelaar geactiveerd worden. Dat signaal meldt aan de besturing dat de
Z-omlaag beweging moet stoppen, en dat de XY bewegingen, dus het graveren van de eerste letter,
kan beginnen. Na het graveren van het eerste karakter (of vector) weet de cnc controller precies waar
het plaatoppervlak zich bevindt. Dat niveau wordt nu voor alle volgende letters gebruikt. Nota:
Wanneer je de “Auto Z” optie gebruikt, moet de gekartelde veerdrukring altijd omhoog gedraaid zijn.

3. Plaat oppervlak : digitaliseer

In deze mode (keuze) zal het systeem de oppervlakte van een reliëf of een niet-vlak voorwerp
digitaliseren. Deze scancyclus leverte een rechthoekige puntenwolk op, met voor elk punt een unieke
X, Y en Z coördinaat. Deze puntenwolk wordt automatisch bewaard in het machinegeheugen. De
graveerjob(s) die daarna uitgevoerd worden worden automatisch op dat 3d reliëf geproduceerd. Dit
maakt het mogelijk om onregelmatige oppervlakken te graveren zonder gebruik te maken van een
neusconus.

Nota's:

Dit systeem werkt goed voor relatief beperkte hoogteverschillen maar niet voor abrupte1.
verschillen of stijle wanden. In elk geval, om veiligheidsredenen moet de “Z safe lift” groter
ingesteld worden dan de hoogte van het te digitaliseren reliëf.
Wanneer je de “Digitaliseer” optie gebruikt moet de zwarte, gekartelde veerdrukring helemaal2.
omhoog gedraaid zijn.
De onderstaande afbeeldingen tonen het standaard digitaliseervenster wanneer de hen the3.
surface button is hit with the “map” option active. The second image shows a typical set of data
to perform a surface scan. In this case a surface of 50mm x 50mm will be scanned with one
scan point every 10 mm. the Z-down move speed to find the surface in this case is 30 mm/sec

https://manualscyborg-engraverscom.webhosting.be/lib/exe/detail.php?id=nl%3Ax300%3Achoosing_z_modes&media=en:x300:key_enter.png
https://manualscyborg-engraverscom.webhosting.be/lib/exe/detail.php?id=nl%3Ax300%3Achoosing_z_modes&media=en:x300:key_dn.png
https://manualscyborg-engraverscom.webhosting.be/lib/exe/detail.php?id=nl%3Ax300%3Achoosing_z_modes&media=en:x300:probe.jpg
https://manualscyborg-engraverscom.webhosting.be/lib/exe/detail.php?id=nl%3Ax300%3Achoosing_z_modes&media=en:x300:plate_surface_auto_v2.png
https://manualscyborg-engraverscom.webhosting.be/lib/exe/detail.php?id=nl%3Ax300%3Achoosing_z_modes&media=en:x300:plate_surface_map_v2.png


2026/10/10 12:27 3/4 Kies uit 3 verschillende Z modes

cyborg-engravers - https://manualscyborg-engraverscom.webhosting.be/

and after having found the surface at each scan point the spindle in this case moves up 5 mm
before moving to the following scan point.

 

Continue to daily maintenance.
Continue to the table of contents.

https://manualscyborg-engraverscom.webhosting.be/lib/exe/detail.php?id=nl%3Ax300%3Achoosing_z_modes&media=en:x300:map_window_v2.png
https://manualscyborg-engraverscom.webhosting.be/lib/exe/detail.php?id=nl%3Ax300%3Achoosing_z_modes&media=en:x300:map_window_ingevuld_v2.png
https://manualscyborg-engraverscom.webhosting.be/doku.php?id=nl:x300:daily
https://manualscyborg-engraverscom.webhosting.be/doku.php?id=en:x300:table_of_contents


Last
update:
2022/12/05
15:24

nl:x300:choosing_z_modes https://manualscyborg-engraverscom.webhosting.be/doku.php?id=nl:x300:choosing_z_modes&rev=1670250280

https://manualscyborg-engraverscom.webhosting.be/ Printed on 2026/10/10 12:27

From:
https://manualscyborg-engraverscom.webhosting.be/ - cyborg-engravers

Permanent link:
https://manualscyborg-engraverscom.webhosting.be/doku.php?id=nl:x300:choosing_z_modes&rev=1670250280

Last update: 2022/12/05 15:24

https://manualscyborg-engraverscom.webhosting.be/
https://manualscyborg-engraverscom.webhosting.be/doku.php?id=nl:x300:choosing_z_modes&rev=1670250280

	Kies uit 3 verschillende Z modes
	De Z mode veranderen
	De 3 opties
	1. Plaat oppervlak : stel in
	2. Plaat oppervlak : auto
	3. Plaat oppervlak : digitaliseer
	Nota's:




