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3.4.1.2. Hoe gebruik je de diepte regelneus

In het vorige hoofdstuk staat hoe je de diepte regelneus gebruikt. bekijk de volgende afbeeldingen
aandachtig:

E
{3 or d)

M Als je wenst te graveren
Wmet neusconus, zorg er
dan voor dat de
neusconus houderring
zich ongeveer in de
positie bevindt zoals in
bovenstaande afbeelding
. - . : links.

Tegelijkertijd moet de zwarte gekartelde veerdrukring omhoog geschroefd worden, zoals in de
afbeelding links.

Instellen van de "Z depth value", "Z lift value" en de "Z lift after setting surface":

« Klik rechts op het “?” bovenaan het virtuele pendent venster, kies dan “preferences”. In het
venster dat geopend wordt klik je op de “Job” tab. In de “CNC” en de “surfacing” sectie kunnen
deze 3 variabelen ingevuld worden. (zie afbeelding hieronder).

e Zorg ervoor dat de variabele “Z Move Values” ingesteld is op “From Pendent Setting”, zoals in
de afbeelding hieronder.
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% Dialog X

CNC Hot Watch

Arc Mode Incremental i

Z Move Values From Pendent Settin¢ ~ | || InBox Folder | C:/CyborgPendent/InBox | —
Z Depth Value 2,00 - | || OutBox Folder |C:/CyborgPendent/OutBox | _

Z Lift Value 4,00 . Refresh Interval |1 second

Z Dwell Time (msec) 0 -
Surfacing

Z lift after setting surface

e om terug te keren naar het virtuele pendent venster klik je op de “save” knop.
Graveren

1. Beweeg het graveerspindeltje met de jog-toetsen enkele centimeters naar rechts en naar
onderen, zodat het zich boven het te graveren materiaal bevindt.

2. Draai de spanknop met het freesje een beetje los (naar rechts draaien), zodat de freespunt
onderaan niet meer door de neusconus steekt.

3. Druk nu de Z-omlaag toets tot de neusconus net het plaatoppervlak raakt. Doe dit aan een lage
jog snelheid.

4. klik op de toets “stel plaatoppervlak in” (). het volgende venster wordt dan geopend:

Bl set surface w | Het getal “9.23" is een toevallig getal, dat kan ook een ander getal
zijn, afhankelijk van hoe diep je de spindel omlaag beweeqgt.

Druk je nu de “Enter” toets in dit venstertje dan wordt de actuele
Jng_z to desired surface and positie Z=0.0,
press Enter.

en de spindel beweegt vervolgens 5.0 mm omhoog (Als de “Z lift after

setting surface” ingesteld is op 5.00)
V4 ﬁ Bij het graveren van een job beweegt het spindeltje naar Z=0.0 en
vervolgens 2.0 mm dieper (als de “Z depth value” ingesteld is op 2.00)

Het veerdruksysteem zorgt ervoor dat de drukveer dus 2.00 mm
ingedrukt wordt.

ussen 2 gegraveerde letters beweegt het Z-as motortje 6.0 mm
omhoog (als de “Z depth value = 2.00” en de “Z lift value = 4.00").
Start nu je graveerjob. Bij de eerste Z-omlaag beweging in de job zal de
neusconus eerst het materiaaloppervlak bereiken. Het spindeltje kan
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dan niet meer dieper zakken. De Z motor daarentegen draait nog even verder...

Tweede methode

plate surface
De tweede methode om met de neusconus dieptebegrenzer te werken

gaat zonder gebruik te maken van het Auto Z controle mechanisme. Bij deze optie moet in de “plate
surface” rechthoek de “set” optie geactiveerd worden, zoals in de afbeelding hierboven.

Als je deze methode gebruikt moet je ervoor zorgen dat je graveerjob een graveerdiepte van ten
minste 1 mm en maximaal 2 mm bevat voor de volledig job. De bedoeling is om te zorgen dat de
drukveer kan werken en eventuele verschillen in materiaaldikte kan compenseren.

Ga als volgt tewerk:

1. Zorg ervoor dat je frees goed vastzit in de spindel en dat het tipje van de frees iets dieper zit
dan de onderkant van de neusconus. Dat bepaalt de graveerdiepte.

2. Draai de frees uit de graveerspindel, of draai ze zover los dat de freestip niet langer onder de
neusconus uitkomt.

3. Gebruik de bewegings PIJLEN om de spindel ergens boven het graveermateriaal te plaatsen.

4. Controleer of de zwarte gekartelde veerdruk ring omhoog gedraaid is. (zie de afbeeldingen
bovenaan deze pagina).

5. Klik op de “stel materiaal oppervlakte in” toets op het virtuele toestenbord. Het volgende

n St S x

Press Probe to sof surface
automatically. Or Jog Z to

venster wordt geopend :

6. Klik op de “Probe” toets |om deze routine te starten. De Z-as zal traag omlaag
bewegen tot de spindel het graveermateriaal raakt. Daarna beweegt de spindel terug omhoog
tot boven het graveermateriaal. Op deze manier weet de machine exact op welk niveau het
plaatoppervlak zich bevindt. De Z-omhoog en de Z-omlaag instructies worden vanop dat niveau
uitgevoerd. Kijk even hierboven naar de afbeelding waarin de variabelen opgegeven worden. Bij
een ‘Z Depth value = 2.0’ zal de Z-as motor nog 2 mm omlaag draaien nadat de neusconus zich
al op het materiaal bevindt. Daardoor zal de veer 2 mm ingedrukt worden. Bij een ingestelde ‘Z
Lift Value = 4.0’ zal tussen 2 letters de frees 4.0 mm hoger dan het referentieniveau bewegen
(dus 6.0 mm vanaf de volle Z-diepte), De Z-omhoog beweging kan heel nauwkeurig ingesteld
worden, net voldoende om de frees uit het graveermateriaal naar een nieuwe letter te
bewegen.

7. Draai de frees terug in de spindel en zet ze vast met de hand, nooit met een tang.

8. je bent nu klaar om je graveerjob uit te voeren.
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Ga verder naar het gebruik van de spindel veerdruk.
Ga verder naar de inhoudstafel.
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